AREA INGENIERIA Y MANTENIMIENTO

CURSO:

FORMACION DE
INSPECTORES DE
SOLDADURA

DESCRIPCION

El inspector de soldadura desempeia una funcién
crucial en el control de calidad que se debe
desarrollar durante la construccién de elementos y
equipos soldados. El conocimiento de los procesos
de soldadura, materiales, metalurgia, asi como
también las discontinuidades que se generan
durante el proceso de soldeo, constituyen los
pilares fundamentales de la actividad del Inspector.
Este curso estd orientado a brindarle al inspector
estas herramientas bdsicas para el desarrollo de su
actividad.

OBJETIVOS DE LA CAPACITACION

Usted aprendera:

Al finalizar el curso contara con las herramientas
basicas para aumentar la confiabilidad de los
sistemas de conduccion mediante la correcta
calificacion de los procedimientos de soldadura y la
mano de obra que aplicara esos procedimientos;
asi como el control adecuado de la calidad de Ila
fabricacion y cumplimiento con los Cddigos de
elementos y componentes soldados.

DIRIGIDO A

Inspectores de control de calidad, personal de
ingenieria, supervisores, inspectores de obra y
contrato y personal vinculado a la fabricacidn
soldada.

CERTIFICACION

El certificado es otorgado por ASME (American
Society of Mechanical Engineers) y reconocido a
nivel internacional.

DURACION
5 dias

CONTENIDO
Dia1l
e Funciones del inspector de soldaduras
e Requerimientos.
e Obligaciones
e Funcidn del cargo.
e Aptitud para el cumplimiento de sus
funciones.
e Requerimientos formativos para el
desempeiio de sus funciones.
e Calificacion de inspectores de soldadura
Introduccién a los procesos de soldadura
e Descripcion del tipo de dafio esperable por
componente
e Concepto de proceso
e Tipos de procesos
e Arco eléctrico
e Fuentes de poder
e Procesos por arco eléctrico.
e Proceso SMAW.

Dia 2
Proceso GMAW. Proceso GTAW. Proceso FCAW.
Proceso SAW

Dia 3
Introduccidn a la Metalurgia
e Uso del ASME Sec. Il para materiales Cr.
Mo.
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e Requisicién de materiales segun
especificacion general de materiales.

e Concepto de materiales ferrosos y no
ferrosos.

e Microestructuras.

e Diagramas de hierro carbono.

e  Curva TTT. Curva CCT.

e Metalurgia de la soldadura.

e Tratamientos térmicos.

e Precalentamientos.

e Tensiones y deformaciones.

Dia 4
Ensayos fisicos aplicados a las soldaduras
e Conocimiento general de los

requerimientos mds importantes de la
seccion | del ASME BPVC.

e Ensayo de traccion.

e Ensayo de doblado.

e Ensayo de impacto.

e Ensayo de Nick break.

e Ensayos metalograficos.

Introduccidn a los ensayos No Destructivos en
soldaduras

e Tipos de ensayos

e Alcance y limitaciones

e Principios de trabajo.

e Ensayo de Particulas Magnéticas

e Ensayo de Liquidos Penetrantes

e Radiografia Industrial.

e Ultrasonido.

Dia5

Discontinuidades de la Soldadura
e Definicidn de discontinuidades
e Tipos de discontinuidades.
e Clasificacion.

e Condiciones para la aparicién de los
distintos tipos de discontinuidades.

Simbologia de Soldadura.

Cddigos, Normas y Especificaciones. Documentos
relacionados con la inspeccion de soldadura y los
sistemas de calidad.

INSTRUCTOR
MIGUEL MENDEZ

Miguel Angel Méndez, 51 afios, Casado, Ingeniero
Mecéanico (Universidad Tecnoldgica Nacional),
Ingeniero en Calidad (EOQ — Organizacién Europea
para la Calidad), Especialista en Calidad Industrial
(Universidad Nacional de Gral. San Martin),
Especialista en Ciencia y Técnica de la soldadura y
materiales (Universidad de Buenos Aires -
Comisién  Nacional de Energia  Atdmica),
Qualitatmanager (DGQ — Deutsche Gesellchaft fur
Qualitat), Inspector de Soldadura Nivel Ill (Norma
Argentina IRAM).

Desempenfia trabajos de inspeccién, asesoramiento
y desarrollo en el Instituto Nacional de Tecnologia
Industria, Centro de Mecdanica (INTI — Argentina) en
el tema soldadura, Recipientes a presidn y calderas
e instalacién vy fabricacion de equipos vy
componentes para la Industria del gas y del
petréleo principalmente, asi como también
trabajos de consultor en implementacién de
sistemas para la obtencién de estampa ASME de
fabricacion de equipos.

Es actualmente Vice Chair del Grupo ASME
Argentina y Presidente del Sub Grupo de
traduccion oficial al espafiol de la Seccién VIII,
Division 1 del Cddigo ASME de Calderas y
Recipientes a presion.
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