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DESCRIPCION

El presente curso tiene como objetivo conocer y
desarrollar los conceptos basicos establecidos en el
Cdédigo APl 570. El Cdédigo API 570, establece las
condiciones y requerimientos aplicables a la
inspeccidn, la alteracion y reparacién de los
sistemas de tuberias sometidos a presion
construidos de acuerdo con el Cédigo ASME B 31.3
u otros Cédigos de fabricacion reconocidos, una vez
que los sistemas han sido puestos en servicio. El
curso describe las condiciones de inspeccidn, el
tiempo entre inspecciones, los mecanismos de
dafio actuantes en estos sistemas, los
requerimientos de las pruebas y ensayos, la
determinacién de las reparaciones admitidas y las
condiciones para la recalificacidon de los sistemas.

OBJETIVOS DE LA CAPACITACION

Usted aprendera:
e Determinar las condiciones de inspeccion,
el tiempo entre inspecciones,
e Obtener nociones acerca de los
mecanismos de dano actuantes en estos
sistemas,

e Los requerimientos de las pruebas vy
ensayos,

e La determinacién de las reparaciones
admitidas y las condiciones para la
recalificacidn de los sistemas.

DIRIGIDO A

El curso esta destinado a las empresas de la
industria del petrdleo, gas, contratistas de
fabricacidon y montaje de tuberias de procesos, asi
como también a organismos reguladores. Los
principales destinatarios de este curso son el
personal de Inspeccidon de sistemas de tuberias de
procesos sometidas a  presion, personal
responsable de mantenimiento de las mismas e

Inspectores de calidad.

CERTIFICACION

El certificado es otorgado por ASME (American
Society of Mechanical Engineers) y reconocido a
nivel internacional.

DURACION
2 dias

CONTENIDO
Dia 1l
e Alcance del Cédigo. Definiciones.
e La organizacién de inspeccion del Duefio /
Usuario.
e Mecanismos de dafio normalmente
encontrados en estos sistemas.

e Inspecciones, evaluacién del hallazgo de las
inspecciones. Determinacion de la tasa de
corrosion.

e Tratamientos térmicos. Precalentamientos.
Determinacion de la MAWP y del periodo
entre inspecciones.

e Reparaciones y alteraciones. Reparaciones
admitidas.

e Inspeccién de tuberias enterradas.
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INSTRUCTOR
MIGUEL MENDEZ

Miguel Angel Méndez, 51 afios, Casado,
Ingeniero Mecdnico (Universidad
Tecnoldgica Nacional), Ingeniero en Calidad
(EOQ - Organizacion Europea para la
Calidad), Especialista en Calidad Industrial
(Universidad Nacional de Gral. San Martin),
Especialista en Ciencia y Técnica de la
soldadura y materiales (Universidad de
Buenos Aires — Comision Nacional de
Energia Atémica), Qualitatmanager (DGQ —
Deutsche  Gesellchaft  fur  Qualitat),
Inspector de Soldadura Nivel Il (Norma
Argentina IRAM).

Desempefia  trabajos de inspeccidn,
asesoramiento y desarrollo en el Instituto
Nacional de Tecnologia Industria, Centro de
Mecénica (INTI — Argentina) en el tema
soldadura, Recipientes a presién y calderas
e instalacién y fabricaciéon de equipos vy
componentes para la Industria del gas y del
petréleo principalmente, asi como también
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trabajos de consultor en implementacién
de sistemas para la obtencidon de estampa
ASME de fabricacion de equipos.

Es actualmente Vice Chair del Grupo ASME
Argentina y Presidente del Sub Grupo de
traduccion oficial al espafiol de la Seccién
VIIl, Division 1 del Cdédigo ASME de
Calderas y Recipientes a Presion. Instructor
Autorizado ASME desde el afio 2004 y de la
Physikalisch-Technische Bundesanstalt
(PTB) de Alemania en temas relacionados
con los equipos a presién, soldadura vy
tuberias.

Ha dictado numerosos cursos de post
grado en Universidades Argentinas vy
extranjeras y cursos para personal de
Ingenieria, mantenimiento y produccion de
numerosas empresas en temas de
soldadura, recipientes a presidon y ductos
sometidos a presidon. Actualmente es
Responsable del Ente de Calificacién de
Soldadores y Operadores de Soldadura N2
002 de INTI-Mecanica.
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