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DESCRIPCION

Este curso de dos dias, describe en profundidad los
aspectos mds importantes (mitos y realidades) a
tomar en cuenta en los procesos de implantacion
de la metodologia de optimizacion del
mantenimiento, denominada: Mantenimiento
Centrado en Confiabilidad (RCM). El contenido del
taller, puede ser rdpidamente asimilado por el
personal relacionado con los procesos de mejora
de la Confiabilidad de los activos industriales. El
RCM, en términos generales, es una herramienta,
que permite desarrollar un plan éptimo de
mantenimiento. Esta metodologia ha sido aplicada
exitosamente en diversas industrias -
principalmente en las siguientes areas: aviacion,
quimica, petrdoleo, manufactura, agroindustria,
automotriz y energia.

Los participantes consolidan sus conocimientos
sobre los fundamentos del RCM y sobre todo se
hace énfasis en cémo poner en practica las
recomendaciones propuestas a partir de las
aplicaciones de RCM. El curso se caracteriza por el
uso extensivo de ejercicios y casos de estudio de
aplicaciones reales de diversas industrias (eléctrica,
petrolero, quimica, manufactura, militar,
alimentos, entre otras).

Adicionalmente, los participantes adquieren una
mejor visidn con respecto a la integracion del RCM
con otras metodologias: RCA (Anadlisis Causa Raiz),
RAM (Andlisis de Confiabilidad, Disponibilidad y
Mantenibilidad a nivel de modos de fallas), LCCA
(Analisis de Costos de Ciclo de Vida), CRBA (Analisis
Costo Riesgo Beneficio de las frecuencias de
mantenimiento e inspeccion) y RCS (Optimizacion
de Repuestos Centrados en la Confiabilidad).
Finalmente, el taller de RCM — nivel expertos,
proveerd a los participantes de un procedimiento
efectivo de implantacion del RCM , que los
ayudard, a decidir cudles son las actividades de
mantenimiento mas apropiadas y con qué
frecuencia deben ser ejecutadas estas actividades
dentro de sus respectivas organizaciones.
Requisitos: se recomienda que las personas que
asistan a este curso tengan conocimientos previos
de la metodologia del RCM o en su defecto tengan
conocimientos en el drea de Ingenieria de
Confiabilidad (es recomendable que los
participantes hayan asistido previamente al curso
basico de FMECA).

OBJETIVOS DE LA CAPACITACION
Usted aprendera:

e Explicar de forma detallada los aspectos
mas importantes a ser considerados a la
hora de implantar el RCM en una
organizacion.

e Definir y analizar las barreras comunes que
se les presentan a los grupos de trabajo
cuando desarrollan las aplicaciones
practicas de RCM (como convertir la teoria
del RCM en un plan de accién real y eficaz).

e Identificar las oportunidades de
optimizacion a partir de los resultados del
FMEA (Andlisis de Modos y Efectos de
fallas).

e Evaluar de forma cuantitativa el nivel de
riesgo de cada modo de falla identificado,
jerarquizarlo en funcion de su impacto,
establecer prioridades de mantenimiento y
Mantenimiento Centrado en Confiabilidad
(RCM). Entender la sinergia del RCM con
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otras herramientas como RCA, RAM, LCC,
CRBAy RCS.

e Identificar las estrategias de
mantenimiento a partir del arbol légico de
decisién propuesto por el RCM.

e Entender de forma clara el concepto de
modos de fallas ocultos vy realizar
estimaciones cuantitativas que lo ayuden a
determinar la frecuencia Odptima de
busqueda de fallas (Norma SAE JA-1011-
1012.

e Definir las frecuencias o6ptimas de
mantenimiento para los modos de fallas
criticos a partir del modelo estadistico de
Confiabilidad de fallas reparables: modelo
estocastico NHPP — No Homogeneous
Poisson Process.

e Calcular el numero de repuestos a
almacenar para los modos de fallas criticos,
en funcion de técnicas de Andlisis Costo
Riesgo Beneficio y el Modelo NHPP.

e Determinar la mejor opcién para
propuestas de redisefio, en funcién del uso
de técnicas de Andlisis de Costos de Ciclo
de Vida.

e Medir los beneficios reales de las
aplicaciones y comprender el verdadero
alcance de un proceso de implantacién de
RCM.

DIRIGIDO A

El curso estd orientado a: gerentes de
mantenimiento, operaciones y  produccion,
ingenieros de mantenimiento y produccion,
personal de mantenimiento y operaciones y
supervisores. La informacidon suministrada en este
taller serd de interés para todas las personas
relacionadas con el proceso de optimizacion de la
gestion del mantenimiento y de la produccion.

CERTIFICACION

El certificado es otorgado por ASME (American
Society of Mechanical Engineers) y reconocido a
nivel internacional.

DURACION
2 dias

CONTENIDO

Dial

Dia 2

Revision del proceso de implantacion del
RCM:
o Equipo Natural de Trabajo
Andlisis de Criticidad de Sistemas
o Desarrollo del Contexto
Operacional
o Andlisis de los Modos y Efectos de
Fallas (FMEA)
Proceso de evaluacion del impacto
econdémico de los modos de fallas (Método
basado en de factor Riesgo = Frecuencia de
Fallas x Consecuencias)
Proceso de seleccién de las actividades de
mantenimiento (Arbol légico de decisidn
del RCM):
Determinacion de frecuencias de
inspeccion de modos de fallas ocultas,
enfoque de la norma SAE-JA1012

Optimizacién de frecuencias de
mantenimiento  preventivo y/é  por
condicidn, a partir del uso de técnicas de
anadlisis estadistico para modos de fallas
reparables: modelo estocdstico

NHPP — No Homogeneous Poisson Process).
Optimizacién de inventarios, a partir del
analisis de modos de fallas criticos, técnica
propuesta: Reliability Centered Spares
(RCS)

Revision de casos reales de implantacién de
la metodologia RCM en diversos sectores
industriales: mineria, petrdleo, alimentos,
bebidas, manufactura, cemento,
electricidad, etc.

Norma RCM SAE JA1011-1012.

Analisis de los softwares mas utilizados en
los procesos de implantaciéon de RCM
Indicadores de auditoria del proceso de
implantacién del RCM.

Discusion final sobre el proceso de
implantacion e integraciéon del RCM con
otras metodologias en el area de gestion
del mantenimiento
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INSTRUCTOR
ING. CARLOS PARRA MARQUEZ, PHD.

ASME Global Instructor.

Doctor (PhD) en Ingenieria Industrial,
Universidad de Sevilla, Departamento de
Ingenieria de Organizacion Industrial, 2003
- 2009, Sevilla, Espafia.

Ingeniero Naval, Instituto Universitario
Politécnico de las Fuerzas Armadas
Nacionales, Venezuela.

Magister en Ingenieria de Mantenimiento,
Universidad de los Andes, Escuela de
Ingenieria, Programa de Ingenieria de
Mantenimiento, Venezuela.

Especialista en Reliability Engineering,
convenio PDVSA (Petrdléos de Venezuela),
Maryland University y ASME Education
Center (American Society of Mechanical
Engineers), Estados Unidos.
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Especialista en Ingenieria de Organizacion
Industrial, Escuela Superior de Ingenieros,
Universidad de Sevilla, Espafia.

Coordinador del proyecto de desarrollo de
la Metodologia de Analisis de Ciclo de Vida
para los activos de la industria petrolera
Venezolana.

Asesor del proceso de implantacion de las
técnicas modernas de mantenimiento:
Reliability Centered Maintenance (RCM),
Total Productive Maintenance, Risk Based
Inspection (RBI) y Six Sigma, en las areas de
gas, petroquimica, refinacion y produccion
de petréleo.

Evaluador y disefiador de herramientas de
analisis Costo/Riesgo/Beneficio, que
ayuden a optimar la Confiabilidad
Operacional en proyectos de ingenieria del
sector petrolero.
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